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Metallsuchgerat ,,Barrier”

Zuverlassige Erkennung von Fremd-
metallen in Schuttgutern.

Ersatz fir ThermoRamsey
Oretronic.

DATENBLATT

Detektion anrder
Gurtverbindung:

Detektion in Eisenerz.

—Detektionvonnichtmag-
netischem-Manganstahl.

cA

Fremdmetallerkennung nach
GroRe und/oder Lange.

Zuverlassiger Schutz lhrer Ausriistungen

Der Metalldetektor ,,Barrier* wurde flr die Detektion von Manganstahl bei der Férderung von Ha-
matit- und Magnetit-Eisenerzen entwickelt. Er eignet sich flr Eisenerze mit einem Eisengehalt von
bis zu 70 % sowie andere stark mineralisierte oder magnetische Erze. Auch Stahlseilgurte sind
kein Problem. Der Metalldetektor erkennt automatisch magnetische und nichtmagnetische Metal-
le und sorgt fur einen stérungsfreien Betrieb von Brecheranlagen im Bergbau und in der verarbei-

tenden Industrie.
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Erkennung in Eisenerz

Funktioniert bei Hamatit- und
Magnetit-Eisenerzen mit ei-
nem Eisengehalt von bis zu
70 %.

Erkennung von Mangan-
stahl

Die Empfindlichkeit gegen-
Uber magnetischen Metallen
und nichtmagnetischen Man-
ganstahlenist gleich.

Erkennung an der Verbin-
dungsstelle

Ermdglicht die Erkennung
von Fremdmetallen auf ge-
nieteten Gurten, sogar direkt
an der Verbindung.

Metalle einfach finden

Dank der genauen Anzeige
der Position auf dem Forder-
band.

www.emwea.de

Systembeschreibung:

Der Metalldetektor stoppt das Forderband zum manuellen
Entfernen, oder steuert einen Magnetabscheider zum au-
tomatischen Entfernen an. Wenn ein Fremdmetall gefun-
den wird, werden dessen Gréfie und Lange, das erkannte
Metall sowie seine Position relativ zur Suchspule angezeigt.

Das Metallsuchgerat ,,Barrier” verhindert Schaden am For-
derband durch lange Stangen an Ubergabestellen. Es gibt
einen Modus, in dem nur Metallobjekte ab einer bestimm-
tenLange erkanntwerden.

Systemschema:

® Forderband-Suchspule 1D203

@ Bandclip-Detektormodul 1C503

® Metall-Positionsmodul 1C301

@ Konvertierungsmodul 2M409F/2M409A

® Steuermodul 3B409M; oder

® Steuermodul 3B409E; oder

@ Bedieneinheit 5E409 /

+49 36335 3800-0
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Steuermodul 2M409F

Das Modul 2M409F tbernimmt die Metallerkennung,
die automatische Anpassung an Anderungen in der
Eisenerzzusammensetzung, die Empfindlichkeits-
korrektur sowie die Berechnung der Grél3e und Lange
des erkannten Metalls und seiner Position auf dem
Férderband.

Im Gegensatz zu vielen anderen Metalldetektoren
zeigt das 2M409F bei der Erkennung mehrerer
Fremdmetalle deren Gesamtzahl an. Dadurch wird ver-
mieden, dass bei der manuellen Suche Metalle tiber-
sehen werden.

Steuermodul 3B409E

Das Modul 3B409E bietet Visualisierung
und Steuerung des Metalldetektors, Netz-
werkverbindung Uber Ethernet (Mod-
bus/TCP) oder RS485 (Modbus/RTU), Be-
nutzerzugriffskontrollsystem, Ereignis-
protokoll und Visualisierung der Primarda-
ten des Metalldetektors in Echtzeit.

3B409E kann bis zu 50 Meter von der
Suchspule des Metalldetektors entfernt in-
stalliert werden.
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Merkmale

Ferndiagnose Autokorrektur-Einstellungen

Netzwerkfahigkeit
Modbus/TCP; Modbus/RTU;
CAN-Bus

Visualisierung und
Datenanalyse

@ Benutzerverwaltung I% Ereignisprotokoll

Automatische Korrektur der Einstellungen bei Anderung der Produkteigenschaften

Die Autokorrektur der Metalldetektoreinstellungen erfolgt durch Analyse des Messguts, Ver-
gleich der erhaltenen Daten mit voreingestellten Produktprofilen und automatische Anderung
des Profils.

ADDITIONAL PARAMETERS
Benutzerverwaltung

Verwenden Sie bis zu 255 Benutzer mitun-
terschiedlichen Zugriffsebenen. Jede Au-
torisierung wird im Ereignisprotokoll regi-
striert.

Feinabstimmung

Durch den Echtzeitzugriff auf alle Parameter des
Metalldetektors kénnen Sie Anpassungen vor-
nehmen, ohne wahrend des Betriebs direkt an die
Produktionslinie gehen zu missen:

¢ Produktkompensation
e Einstellung der Gurtverbindung
¢ Empfindlichkeit

www.emwea.de 4 +49 36335 3800-0
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Ferndiagnose

Fernverwaltung tber VNC und vollstan-
diger Zugriff zum Anzeigen sowie Konfi-
guration aller Metalldetektorparameter
uber Modbus/TCP (Ethernet).

Datenanalyse

Echtzeitvisualisierung von Metalldetek-
tor-Daten mit der Mdglichkeit, jeden Ka-
nal nach Trigger, Fix und Skalierung an-
zuzeigen.

Empfindlichkeitsmodus

r— EVENTJOURNAL

Zwei Empfindlichkeitsmodi kénnen ein-
zeln oder zusammen aktiviert werden:
nach Lange und/oder nach Gesamtgro-
Re des Fremdmetalls. Jeder Modus hat

sein eigenes Ausgangssignal. 120421 12413 0 Thesegmngattreas

12.04.21 12:35:56 0 Parameter Ore_level changed S0(01d.0)
12.04.21 12:35:53 0 Parameter U changed 220{Old:0)
12.04.21 12:35:43 Start the conveyor

12.04.21 12:35:43 Conveyor stop

12.04.21 12:35:43 Start the conveyor

Kontrolle der Bedieneraktionen 12,0421 12:3543 Comuneitog

12,04.21 12:35:30 The end of the ore

Dg EVENTTIME LEVEL DESCRIPTION
12,04.21 12:41:37 The end of the ore

12.04.21 12.41:35 ( CONVEY LOCK ERROR
12.0 2:41:34 0 M ef ize - 1470

12.04.21 12:35:28 PLC turned on

Die Analyse des Ereignisprotokolls er- 120421 129528 PLC tumed of

12.04.21 12:35:28 0 No CAN communication

moglicht eine zuverlassige Beurteilung o 120421 123528 PLG tumsd on
der Metallerkennung und Datenspeiche- =
rung auf einem USB-Laufwerk.

Verwendung des Metalldetektors beim SchweilRen

Im Abstand von 2 Metern zur Suchspule ohne Empfindlichkeitsverlust moglich.
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Metalldetektoren fiir anspruchsvolle Anwendungen

Wir sind ein fihrendes Unternehmen mit Giber 30 Jahren Erfahrung im Einsatz industrieller Me-
talldetektoren fir hochangereicherte und magnetische Erze. Seit 1991 haben wir tber 700 ver-
schiedene Arten von Fremdmetalldetektoren fiir viele Branchen installiert, darunter Metallur-
gie und Bergbau.

Wir modernisieren unsere ,Barrier“-Metalldetektoren weiter und behalten gleichzeitig die Pin-
zu-Pin-Kompatibilitat mit dlteren Modellen bei. Dadurch kbnnen wir den Support auch fir altere
Metalldetektoren garantieren.

Durch die kontinuierliche Weiterentwicklung und Modernisierung der Technologien garantie-
ren wir unseren Kunden zuverlassige und effiziente Losungen, die den hdchsten Industriestan-
dards entsprechen.

EmWeA Prozessmesstechnik e.K. ') +49 36335 3800-0

Am Hagen 3 F W: ,
99735 Werther J info@emwea.de
Germany " www.emwea.de

© EmWeA Prozessmesstechnik e.K. = Technische Anderungen vorbehalten!
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